ORGANETTO FAI DA TE
“IL BUSKER" COSTRUITO DA
ALDO LAUS SU PROGETTO DI

JOHN SMITH

In questo articolo il socio Aldo Laus racconta la sua avventura
di autocostruzione di un organetto a canne a 20 note con

funzionamento a rullo di carta.

PREMESSA
Contrariamente a quanto si tende a pensare
qQuando s para di orgonettl, la musica meccao-
nica non & esclusivamente da collegare alia
nostalgia per vecchl od antichi strumenti, bel
tempi andati @ melodie della nonna. Infatt oggal
anche se In misura molto ristretta, esiste una
industria che produce organetti meccanici a
cartoni € a rulli che, realizzati ancora semi-
artigionalmente con modearne atfrezzature,
tengono viva una fraodizione per una nicchia di
appassionati consentendo dl eseguire anche
ritmi modemi, Questi costruttor sono localizzot
essenzialmente in Europa e piu precisamente
in pochl paest quali Germaniq, Francia, Regno
Unito, Belgio. Olonda. Purtroppo queste mac-
chine meravigliose hanno prezzi paragonabil
a quelli delle automoblli, praticamente dalla
Ponda in su, per cul la loro accessibllita risulta
alguanto limitata. Ovviamente il loro vaolore
intfinseco rislede nel fatte che & tfratta di prodot
redlizzati in gran parte manualmente da artgliani
specializzati e lo manodopera rappresenta i
maggiore fottore di incidenza sul prezzo findle.
Di fatto, & quasi impossibile andare ad acqul-
stare uno di questl strumenti iIn negozio, ess
vengono generaimente realizzoti su ordinczione
(un po’ come la Ferrar). L'alternativa all’acquisto
@ I'autocostruzione. C’'é chi si @ costruito la
barca, I'aeromodelio, la piccola locomaotiva ¢
vapore, |a radio @ quindi non vedo perché
dovrebbe risultare strano che qualcuno s voglia
costruire un organetto meccanico. Se mai il
vero problema é frovare il progetto o il kit, a cul
va aggiuntc una certa manualita con la lavo-
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razione del legno, disponibliitd di una minima
attrezzatura e soprattutto tanta, ma tanta po-
zilenza. Un po’ di predisposizione alla musica
strumentale non guasta,, specialmente nelle
fasi di accordatura dello strumento e della
preparazione dei rulli di carte da punzonare,
perd qul pofete sempre farvi alutare da un
amico musicista, anche se dilettante. In ogni
caso I"'autocostruzione non € un ripiego per
risparmiare, € un hobby moito impegnativo che
perd ripaga in maniera notevole una volto
completata I’'operaq. 1o ho scelto questa trada
un po’ di tempo fa con entusiasmo, dopo aver
realizzato nell'arco di alcuni decenni diverse
asperienze di autocostruzione di strumenti mu-
sicall eleftronici e di computer music MIDI. Rac-
cogliendo I'invito del’ AMMI, vi racconto con
piacere la mia avventura di autocostruzione
dell’organetto Busker a 20 note.

Che soluzione ho adottato

Sono partito da due deplicnt di organetti tede-
schi che avevo gelosamente conservafo da
alcuni anni, @ di cul avevo assistito alla demo
durante una edizione di Musik Messe a Franco-
forte.

Ho visitato il loro sito WEB ed ho constatato che
se avessi voluto acquistare anche il solo kit di
costruzione, non avrei potuto cambiare I'auto-
mobile alla mia consorte. Facendo quindi un
po’ di richerche su Internet, ho scoperto che
esistono dei progetti e dei kit ma in italia sono
difficlll da reperire a meno dl concscere la ingua
inglese e saper navigare su Internet

In Internet si frova tutto, bisogna sapere cosa si
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vuole cercare e come cercar-
0.
Tra alcune proposte ho trovato
particolarmente Iinteressante
un progetto realizzato e propo-
sto da un certo John Smith, un
inglese che, dopo aver proget-
tato e costruito artigianalmente
un organetto, denominato
“busker® ha pensato bene di
reaglizzare un manugcle con la
descrizione del progetto ed |
relativi disegni costruttivi e di
proporio in vendita agll appas-
sionoti
Il Busker & un piccolo organetto,
moito semplice, Il cul progetto
& veramente ingegnoso per le
soluzioni
adottate
~he tendo-
no a sempli-
ficare al
massimo

yrchitettura
Jella mac-
~hina pur
>ffrendo un
buon risulta-
to finale
nelle pre-
stazioni.
L'organetto
dispone di
20 note che
vengono
nenerate da
sJltrettante

tore ha poi realizzato altri mo-
delli di organetti piu complessi
che oggi rappresentano ormai
uno standard nell’ambiente de-
gli organetti. Incoraggiato dalla
popolarita dell’organetto Bu-
sker, ho deciso di correre I'av-
ventura e ho acquistate il pro-
getto. Dopo aver inviato il
bonifico di 39 Sterline ho ricevu-
to una busta che conteneva:
un manuale con i disegni co-
struttivi dello strumento, unag
cassetta vhs che lllustra varie
fasi della costruzione, un cam-
pione del tessuto plastificato
suggerito per la costruzione dei
manticl (quello che gli Inglesi

interamente al costruttore. For-
tunatamente, come sopra ac-
cennato, Il J.S: Busker & suppor-
tato da numerosl appassionati
che I'avevano redlizato prima
di me e che hanno deciso di
mettere a disposizione di tutti
le loro esperienze su Internet,
quindi & opportunc fare una
visita ai loro siti e fare tesoro dei
loro consigli

In particolare si distinguono |
seguenti personaggi: Pete
Osborne, Ed Gaida. Gisli Olsen
(i cui siti si trovano faciimente
con un motore di ricerca) e
Melvin Wright

Quest'ultimo non @ un costrut-
tore, ma un
arrangiatore
che offre mu-
siche per vari
tipi di orga-
netti. Nel suo
sito ha dedi-
cato una
ampia e inte-
ressantissima
sezione al Bu-
sker di John
Smith, suddi-
visa in due
parti: una
raccoglie gli
articoli scritti
da numerosi
costruttori In
merito a sug-

anne reg-

zzate In legno di balsa che
JENerano un piacevole insieme
il flauti, | puristi che cccettano
solo canne in legno di pero so-
no comungue libern di redlizzare
& loro canne in tale mode, mi-
gliorando ulteriormente |l risul-
tate acustico. |l successo del
Busker di John Smith & stato no-
tevole negli ultimi anni, a giudi-
~are dalla risonanza che s pud
rilevare nei sitit WEB mondiali
che si occupano di guesti ar-
yomenti, al punto da rappre-
sentare ormal uno standard nel-

ambiente degli organetti. In
seguito al primo successo |'au-

Il Busker
usano per le tendl cscuranti,
defto comunemente blind), un
rullo di carta perforata di prova.
Letto avidamente |0 scarno
manuale, ho iniziato a pianifi-
care la costruzione, partendo
da una considerazione Impor-
tante: | disegni non sono esau-
stivi al 100% ma rappresentano
una buona fraccia per arrivare
al risultato finale con I'aiuto del
contenuto dellc cassetta VHS
e con una dose di creativita
persenale. Ad esempio, non ci
sono Indicazioni per readlizzare
il mobiletto esterno dello stru-
mento, il cul progetto é lasciato

gerimenti co-
struttivi @ migliorie, incluso lo
stesso John Smith, I'altra @ una
galleria di foto inviate da chi
ha completato il proprio orga-
netto. Ce ne sono moltissime e
rappresentanc un buon stimolo
per la creativita nella realizza-
zione dell'insieme, lo stesso ho
dato un contributo che é stato
regolarmente pubblicato. Il Bu-
sker & Il prototipo della sempli-
citd, & un organetto progettato
e da costruire in modo essen-
ziale, supereconomico perché
utilizza materiall di uso comune
faciimente reperibili ovunque,
per dare una buona soddisfa-



Particolare del Busker

e al costruttore.

Vediamone le caratteristiche:

- Polifonia 20 note (scala Raf-

fin). con un solo ordine di canne

- Canne In legno di balsa

- Leftura del rullo perforato in
camerg Q Comprassione, con
alimentazione diretta della
canna, senza valvole

- Sistema pneumatico costitu-
ito da 2 mantici confrapposti
a 180° che alimentano un re-
savoir stabilizzato

- Musica su rullo dl carta lar-
ghezza 14 cm da redlizzore e
forare a cura del costruttore
(da Melvin Wright & disponibi-
le un repertorio di rulli di car-
ta tracciati ma non forat)

Come funziona

Le partl essenziali sono:

- Il gruppo di 20 canne che
producono |l suono

- Il sistema di generazione
dell’aria compressa

- Il sistema di trasmissione del
movimento meccanico della
manovelio che comaonda sia
il generatore d'aria compres-
sa che I'avanzamento del
rullo di corta

- Il sistema di lettura dei forl &

la distribuzione dell’aria alle

canne
- | rulll di carta perforata
Come defto sopra. A differen-
za del suol fratelll maggier, |l
Busker non fa uso di valvole
pneumatiche, Ma ha un siste-
ma di distribuzione che immette
direttamente |I'aric compresso
che attraversa i fori del rullo di
carta nelle canne corispon-
denti,
Questa precisa scelta & stata
fotta per semplificare la costru-
zZione in quanto la realizzazione
delle valvole richiede una pre-
cisione e una specializzazione
che risulterebbe Iin una grossa
bariera per I'hobbista medio,
Per contro, tnendo conto che
per poter ottenere una minima
potenza di suono dalle canne
occorre comunque immeternvi
una certa quontita d'arna, biso-
gna agire sulla dimensione del
foro. Ecco quindi che i fori dei
rulli per il busker sono ben pid
grosii (4 mm) rispetto a quelli di
organi a valvole pneumatiche
e di consaguenza anche Il nllo
risulta pid largo (14 cm). Inolfre
per far funzionare opportuna-
mente le tre note plu basse,
che richledono una maggilore

quantitd d’aria rispetto alle
gltre, | torl corrispondent|
hanno una larghezza di 6 mm.
Pertanto il Busker si configura
con un rullo fuori standard ri-
spetto alle varie proposte di
musica sul mercato, Nono-
stante questo vedremo che
di fatto il J. S, Busker & diven-
tato un po’ alla volta esso
stesso, uno standard de facto
nel panorama di chi offre
musica su rulll per orgonetti.
Deftto questo, per precisare la
sua collocazione architetto-
nica, entriamo nel deftagil,

Polifonia 20 note

Come accennato |l Busker

dispone di 20 canne che se-

gueno la scala agottata da
Raffin. Si tratta di una scala sto-
rica che & utilizzata da diversi
organetti anchese, come detto
soprao, con rulli di dimensioni
diversa, 20 note sembrano molk
to poche ma é incredibile cosa,
certi arrangiatori, riescano a
firare fuori da gquesta manciata
di canne. Su internet potete
trovare diverdi files musicali de-
mo che vi meraviglieranno. Le
canne sono reglizzate In legne
di balsa che oltre dlla leggerez-
za consente una facilissima lo-
vorabiiita, In media una canna
e costituita da una quindicina
di pezzetti che vanno ricavati
singolarmente e pol incollati
con pazienza infinita, per un
totale di circa 300 pezzetti. Si
fratte di canne chiuse e I'ac-
cordatura sl ottiene facendo
scormere al’intermno della canna
un piccolo pistone reaqlizzato
con un rettangolino di balsa
foderato con un pezzo di pelie
di doino per assicurare la tenu-
to. piozzato nella parte superio-
re della canna. L' operazione
non & crifica e dad subito un
buon risultato. Le dimensionl
delle canne vanno da una ok
tezza di 10 cm perla piu ccuta g
50 cm per lo pit bassa. Questo




fa si che per il montaggio meccao-
nico delle stesse, tenuto conto
delle dimensioni finali dello stru-
mento, la maggior parte delle
canne pud essere montata fron-
talmente allo strumento mentre le
pit lunghe sedono essere seziona-
te e riassemblate riplegate a L ©
ad U in modo da poterle inserire
nel mobiletto,

Generazione dell’aria compressa
Come nel piu classici organetti,
anche il Busker & dotato di un si-
stema che genera l'aria compres-
sa attraverso |'azione alternata di
due manticl. Essi sono sfasati di
1804 e vengono azionafi da due
bielle che sono attivate da un al-
bero ad eccentrici che viene fatto
ruotare dalla manovella. L'aria
generata dal manticl viene con-
vogiiata in un alfro mantice, detto
resenvolr, che rappraesenta il seroa-
tolo di aria compressa che alimen-
ta a pressione costante il sistema
di canne. Per stabilizzare la pres-
sione, il reservoir & dotato, sempre
In linea con gli organetti classici,
di una valvola che apre legger-
mente quando la pressione supe-
ra la massima prestabilita, anche
per non fare scoppiare il mantice
o danneggiarlo. L'uscita del reser-
volr & collegata con un opportuno
tubo alla scatola a tenuta che
vedremo di seguito. Anche se il
manuale suggerisce di usare la
“tela blind” che si trova a profusio-
ne in UK in Italia non é facile da
frovare. Comungue. avendo loco-
lizzato un buon produttore di pelll
per organi, ho preferito andare
all’anfica usando questo materia-
le tradizionale per reqlizzare i tre
manticl, Il sistema di trascinamento
del rulle di carta e evidenziato
nelle foto. Vengono usate tfre pu-
legge di cui una, la pitl piccola, @
coassiale all’albero motore. Que-
sta imprime il movimento alla pu-
leggla centrale che a sua voita lo
trasmette alla grossa puleggia
montata sull’ alberino del rocchet-
to ricevente, La particolaritd del

sistema e data dalla puleggia
centrale, che & dotata di un siste-
ma di frizione che le consente di
avere due posizioni; inserita nel
movimento oppure in folle. La scel-
ta ovviene tframite un comando
meccanico posto nella parte su-
periore dello strumento e consente
di effettuare il riavvoigimento del
rulio una volta terminata I'esecu-
zione.

Sistema di lettura deil rulli di carta
@ distribuzione dell'aria
alle canne.
Il Busker adotta un sistema di let-
tura delle note molto semplice e
non convenzionale. Il rullo di carta
perforato & collocato all'interno
di una scatola pressurizzato (man-
tenuta a pressione costante dal
reservoir a cul & collegata), e vie-
ne trascinato verso il rocchetto
ricevente passando sul “tracker
bar” che consente la letturc della
nota, |l fracker bar é lefteraimente
una barra posta trasversalmente
al senso di trascinamento della
carta, e dispone di 20 fori in per-
fetta corrispondenza con quelll
reaglizzati sul rulle di carta. Nella
parte inferiore il fracker bar collega
1 20 fori con altrettante canne at-
traverso tubicini di plastica. Il fun-
zionamento é semplice: durante
il trascinamento, fino @ che non si
presentano fori sul tracker bar le
canne restano mute. Quando un
foro della carta si allinea con il
corrispondente del fracker bar,
I'aric compressa passa veloce-
mente nel tubicine arrivando cosi
alla canna che emette il suono.
Tale suono smette quando il foro

sulla carta supera § comispondente
foro del tracker bar.

Lo musica su rulli di carta
perforata
Il busker funziona con rulli di musica
delicati, di dimensionl non stan-
dard, anche se la scala adottata
per questo organo @ quella fipica
utilizzota da diversi storici costrut-

tori. La scelta di fare arrivare alle
canne I'aria compressa attraverso
i forl della carta dei rulli, richiede
un diametro maggiore deil fori ri-
spetto al modelli che adottano le
valvole.

Inolfre, siccome le canne dei bassl
richiedono molta pil pressione per
funzionare, si @ dovuto ingrandire
i fori per le tre note basse rispetto
alle altre. La conseguenza &, che
non si frovano sul mercato rulli
musicall per il busker. Poco male,
chi si & costruito il Busker non si
arende cerfo di fronte a guesta
minima difficoltd, Ad essere piu
precisi, ho trovato su internet un
paio di indirzzi in cul si vendono
anche | rulli di carta forata con
canzoni per il Busker, Inoltre Melvin
Wright dispone di un catalogo di
un centingio di motivi che vengo-
no forniti su carta che ne contiene
le tracce. Resta al costruttre |l
“plocere?2 di effettuare la foratura.
Il metodo pil semplice ed econo-
mico é I'utilizzo di fustelle e maz-
zetta (per fare qualche miglicio
dl fori per ogni pezzo durante le
lunghe nottate invernali.).

ll'buon J. S. comunque vende an-
che il progetto di una foratrice
eleffromeccanica che vi risparmia
it martellomento. E' incltre possibile
generare in proprio la stampa de-
gli spartiti con le 20 tracce utiliz-
zando il programma MIDIBOEK
che si pud scaricare da Intemet,

Progetto del mobiletto e
sua finitura

Il progetto del mobiletto dello
strumento é lasciato alla fantasic
del costruttore. Nelle foto potete
vedere quello da me ideato e che
mia moglie Adriana ha sapiente-
mente rifinito con la tecnica del
decoupage. Sul sito web Melvin
Wright ci sono numerose foto di
realizzazioni del J, S. Busker, tutti
diversi e molto simpatici a cul ci &
pud ispirare.
Se qualche appassionato mi vuole
contattare per maggiori deftagh,
la mia e-mail é:
bradian@attglobal.net

Aldo Lous



A opera quasi compiuta ho pensato bene di inviare un mio articolo al prestigioso sito WEB di
Melwyn Wright, grande esperto del settore e arrangiatore di cartoni per gli strumenti. Nel suo sito c’¢
uno spazio dedicato alle recensioni del Busker organ di J. Smith e anch’io ho voluto dare un
contributo, ricevendo le congratulazioni del titolare.

- S e LR Articles about the John Smith Organ
RO

Click here to buy music for vour John Smith orean, of request a
catalogue

Cost of building, and Value of the JS Busker
Organ
by Aldo Laus

Why are Grinder Organ prices so high?
These notes reflect some issues that came to my mind during my periodic job of

construction of the busker organ and I decided to share them with other enthusiastic
builders.

Before to decide to build a J.S. organ, I browsed around in various sites of producers of
finished grinder organs. Being new to this technology I was amazed by the prices quoted
for these products. Even the prices for the few kits available were quite expensive in
absolute to me. Therefore [ started to getting interested in the technology of these

machines to understand better their architecture, technology and reason of the quoted
COsLs.

Needless to say that the entry point for the beginner of the grinder organ resulted
mmmediately to be the 1.8, busker organ project that, even if with some limitation with
respect to more professional machines, represents an ideal platform for experimentation.
It was therefore studying and building this organ that [ understood the reason of the
prices quoted by the manufacturers of grinder organs. I am still working at my
instrument, after all, the amusement is also to build it besides to play it some future day.

Since the beginning after the first impact with the kit of information received from 1.5. 1
started to make some arithmetic which is described below. The figures are based on my
own interpretation of the design of the instrument, in fact the project that you receive
leaves to your imagination some portion of activity which results in a personalization of
the result. Let's see the various main parts and the single pieces necessary to be built or
sourced:-

To build 20 organ pipes you need to prepare 18 pieces for each pipe for a total of 360
pieces.



The whole air pump system consisting of two bellows and the reservoir needs 91 picces,
subdivided in 29 x 2 for the bellows and 33 for the reservoir.

And now a look into the box: the main walls count 54 pieces including the lid, the two
rolls and all their related mechanism involves 34 pieces, the tracker itself is done with 49
pieces, this gives a total of 137 pieces.

The external container with all accessories requires about 20 picces.

The overall total so far is 608 picces, which to some extent represents an approximation
(my instrument 1% not finished yet), therefore, considering also something missing and
something to be redone a realistic figure seems to be 650 picces.

Excluding a very small number of well defined off-the-shelf items, like bolts and screws,
the majority of the above pieces have to be obtained one by one from pieces of plywood
or balsa cut to measure, adjusted carefully, glued cte.

Let's now make some evaluation on time required to do the whole job:-

This is only an assumption but my guess is that in the average each piece requires a
working activity of say 5 minutes. I do not analyze here, but I assume included, the
various activities of project study, drafting of the actual construction drawings with
actual measurement, cutting, refinishing, assembly and glue, time to go shopping for the
materials etc.

Another portion of time is to be dedicated to organ tuning which I believe would require
a few sessions.

Paper roll is not included in the bill, assuming this item is sourced from Melvyn or any
other reputed supplier, otherwise, if have to build the puncher, additional related time is
to be evaluated. I do not have elements so far as my organ is not yet finished therefore
this issue is not yet a problem.

So, 5 minutes x 650 pieces = 3250 minutes, which corresponds to about 54 working
hours. Assuming that you may dedicate 5 hour per week, the whole job could last for
two and a half to three months. If at this point you want to make a cost consideration,
using a specialized worker tariff (plumber or carpenter) of 50,000 lire /hour (in my
domestic currency, equivalent to about 16 pound), vou obtain a total of 2.7 million lire,
something less than 1000 pounds. The cost of the material is very much less, being in the
range of 10 to 20% of the assumed cost of work.

Does it make sense to you all above? Notwithstanding this exercise I continue to work
on my little organ very conscious now of its high overall value. Anyway I decided not to
take records of the time actually dedicated to the job because, being a pleasure, [ don't
care and, in any case, nobody will pay me the above figure because my organ will not be
put on sale when finished

Editor's fooinote:

That's a very interesting analysis of the costs involved. You make some interesting poinis, but don't
forget that profeszional organs are much more complicated than the John Smith Busker organ.
Professional organs incorporate a valve system which amplifies the signal to each pipe, enabling the
use of music which is much narrower. There is a considerable amount of work involved in building
thiz part of the organ and adjusting it - which is the reason that John Smith (rightly) chose to use a
much simpler system for the beginner. Commercial organs often use multiple ranks of pipes as well,
resulting in a greater variety of tones and louder volume.

On the whole, I think that commercial organs are good value for money, considering the enormous
amount of work involved in the construction. The only way that some builders can sell them as
cheaply as they do is because they make multiple organs at the same time, to cut down the cost of
production.

Your calculations are very interesting though, and fellow builders will no doubt be pleased to learn
that their finished organ could be worth more than they realised - MW,
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